附件1

科研中试项目第一期招标设备种类表

	序号
	设备名称
	数量（台套）
	工期要求（天）

	1
	原料清洗机
	1
	60

	2
	原料输送机
	1
	60

	3
	换热器
	1
	60

	4
	离心机
	2
	60

	5
	塑料储罐
	12
	30

	6
	板框压滤机
	2
	60

	7
	结晶罐
	2
	60

	8
	恒温控制装置
	2
	60

	9
	物料泵
	28
	50

	10
	不锈钢物料储罐
	12
	60
















附件2

各类设备技术参数及配置要求

原料清洗机
1、处理能力：0.7吨/h甘蔗渣
2、设备功率：≤3KW/h
3、传动方式：悬挂式侧联减速机、变频调速，搅拌器转速0-20转/分
4、滚筛开孔方式：长椭圆形5×15mm，开孔率＞20%。
5、搅拌翅要求:清洗池搅拌翅宽度10cm，滚筒内隔板宽度12cm。
6、设备材质：除联轴器、减速机、电机外其它部件均为304不锈钢。

原料输送机
1、绞龙：1套
    输送物料：浸水甘蔗渣
    输送量：6m3/h
输送高度4.5米
设备材质：304不锈钢。
2、平皮带输送机：1套
输送物料：湿甘蔗渣
输送量：6m3/h。
平皮带长度：5.6米
附件：配挡料沿及下料斗
材质：橡胶、碳钢。

换热器
1、数量：1台
2、材质：石墨
3、换热面积：3m2
4、换热形式：水、液换热
5、料液温度：70℃降至30℃，水温25-30℃。
6、工作压力：0.5Mpa
7、料液pH值1-7。

离心机
1、数量 ：2台
2、型号 ：φ600平板离心机，材质：304
3、离心机底盘不锈钢皮衬包(304)，离心机外壳法兰及外壳与底座之间垫片螺栓材质304，外观不允许露出炭钢部分。变频调速电机驱动，电机与转鼓皮带链接，最高转速1800转/分钟；   
4、离心机符合GMP要求；
5、配聚丙烯简易盖子；
6、配120目滤袋六条；
7、配控制柜1个。
物料泵
	泵类明细表

	序号
	设备
	参数要求
	数量
	材质
	备注

	1
	酸泵
	Q=1m3/小时，H=18米
	1
	氟合金
	　33%盐酸

	2
	稀酸泵
	Q=6m3/小时，H=22米
	1
	氟合金
	　2%盐酸

	3
	压榨液泵
	Q=12m3/小时，H=22米
	1
	氟合金
	料液酸度：2%盐酸，温度＞90℃

	4
	清水泵
	IS50-32-125
	1
	碳钢
	清水

	5
	渣浆泵
	Q=22m³/小时，H=50米
	1
	　
	进出口>DN65,耐温>100℃，2%盐酸

	6
	淡水泵
	Q=12m3/小时，H=22米
	1
	　
	清水

	7
	料液泵
	Q=12m3/小时，H=22米
	1
	　
	料液酸度：2%盐酸，温度＞90℃

	8
	料液泵
	Q=12m3/小时，H=22米
	1
	　
	料液酸度：2%盐酸，温度＞90℃

	9
	料液泵
	Q=3m3/小时，H=50米
	1
	　
	料液酸度：2%盐酸，温度＞80℃

	10
	料液泵
	Q=3m³/小时， H=40米
	1
	　
	耐温>70℃，耐强酸

	11
	浓水泵
	Q=6m³/小时，  H=22米
	1
	　
	介质酸度：3%盐酸

	12
	料液泵
	Q=3m³/小时， H=30米
	1
	氟合金　
	pH值1-9

	13
	料液泵
	Q=3m³/小时， H=30米
	1
	氟合金　
	pH值2-9

	14
	料液泵
	Q=3m³/小时， H=30米
	1
	氟合金　
	pH值2-9

	15
	料液泵
	Q=3m³/小时， H=30米
	1
	　304
	双端面密封pH值2-9

	16
	循环水泵
	Q=28 m3/小时，H=32米
	1
	　304
	清水

	17
	母液泵
	Q=12m3/小时，H=50米
	1
	321
	齿轮泵

	18
	纯水泵
	Q=12m3/小时，H=22米
	1
	　304
	　

	19
	纯水泵
	Q=3m3/小时，H=22米
	1
	　304
	　

	20
	稀酸泵
	Q=3m³/小时，H=22米
	1
	氟合金
	　

	21
	稀碱泵
	Q=3m3/小时,H=18米
	1
	氟合金
	型号：FSB40-20L 

	22
	碱泵
	Q=1m3/小时，H=18米
	1
	氟合金
	型号：FSB40-20L 

	23
	纯水泵
	Q=3m³/小时，H=22米
	2
	　304
	

	24
	污水泵
	Q=12m³/小时，H=22米
	1
	　
	酸、碱含量5%

	25
	冷水泵
	Q=6m³/小时，H=22米
	1
	304
	　

	26
	料液泵
	Q=3m³/小时，H=22米
	2
	304　
	备用

	　
	合计　
	　
	28
	　
	　



塑料储罐
技术参数及要求：
	序号
	容积
	数量
	材质
	规格
	接口尺寸
	备注

	1
	0.5m3
	2
	PE
	φ0.8x1.0 m
	底部DN32
顶部DN50
	酸碱储罐，平底　

	2
	1m3
	2
	PE
	φ1.0x1.3 m
	底部DN32
顶部DN50
	平底　

	3
	2m3
	1
	PE
	φ1.3x1.5 m
	底部DN32
顶部DN50
	平底　

	4
	3m3
	2
	PE
	φ1.5x1.8 m
	底部DN32
顶部DN50
	锥底，耐高温100℃

	5
	3m3
	4
	PE
	φ1.5x1.8 m
	底部DN32
顶部DN50
	锥底，耐高温60℃

	6
	5m3
	1
	PE
	φ1.8x2.0 m
	底部DN80
顶部DN80
	锥底，耐高温90℃
带搅拌

	合计
	　
	　12
	
	　
	　
	　


1、塑料储罐材质：PE，白色
2、壁厚：常温型的罐壁厚不小于10mm，耐高温型的罐壁厚度视耐受温度高低适量增加壁厚，必要时采用其他加强措施，以防储罐变形；
3、罐底设计：3 m3以上的储罐底部采用锥形设计，配置锥底支架，底部铺板，支架需做防酸碱腐蚀处理；
4、产品开孔：按图纸设计要求施工，料液出入口焊接标准法兰，顶部设置人孔。

板框压滤设备
一、脱色板框压滤机技术参数及要求：
1、数量：1台；
2、过滤面积：5㎡;
3、料液参数：料液为糖浆，PH值1-8，料液温度＜80℃；
4、板框形式：箱式板框，上进料，暗流出料；
5、压紧方式：液压自动保压，工作压力0.4Mpa；
6、板框材料：纯白聚丙烯PP材质，耐酸碱腐蚀，耐高温；
7、卸料方式：手动拉板，底部配可移动式耐酸碱的积液盘；
8、滤布：厂家配置聚丙烯PP滤膜（孔径0.45微米）10套；
9、机架及前后板：304不锈钢，机架作防酸碱腐蚀处理；
10、配控制柜一套。
二、隔膜板框压滤机技术参数及要求：
1、数量：1台；
2、过滤面积：40㎡,板框尺寸1000＊1000 mm； 
3、料液参数：料液PH值1-4，料液温度＞90℃。
4、板框形式：隔膜式板框，中进料，暗流出料；
5、板框材料：能耐酸腐蚀，耐高温；
6、卸料方式：自动拉板，底部配可翻转式积液盘；
7、滤布：根据现场物料情况选用型号合适的滤布，厂家配滤布两套 ，目数 200；
8、机架：耐酸腐蚀，需做防酸腐蚀工艺处理；
9、配置控制柜一套。



结晶槽设备
结晶槽技术参数及要求：
1、结晶槽数量：2台
2、设备尺寸：有效容积0.5m3，内胆φ=800m，夹套φ=900mm  L=1000mm ；
3、冷却方式：夹套冷却；
4、搅拌方式：卧式螺旋搅拌；
5、人孔：φ300，快开式；
6、轴封方式：不锈钢机械密封；
7、端盖密封垫材质：聚四氟乙烯，且内胆不露出聚四氟乙烯垫；
8、结晶槽材质：物料接触部分、端盖材质为304不锈钢；
9、夹套温度：95℃，压力：0.6Mpa；
10、内胆温度:0-100℃    压力:常压；
11、放料口采用DN125 PN16不锈钢法兰，嵌入式；
12、夹套进出口均采用DN32 PN16不锈钢法兰；
13、内胆氩弧焊接，焊缝无药皮、焊渣、焊溜；
14、轴、搅拌器与槽体无磨擦，最大间距5mm；
15、减速机：悬挂式、变频调速，搅拌器转速0-10转/分。

恒温控制装置
技术参数及要求：
1、恒温控制装置数量：2台
2、温度控制:配套0.5 m3结晶槽物料温度控制使用，结晶槽夹套容积约为135L,要求该装置对物料的控温速度达到0.5-2℃/h，物料比热1；
3、温度控制范围： 0℃～+100℃
4、温控精度：±0.5℃
5、温度反馈:导热介质温度反馈 PT100（测量进口温度，物料温度）6、循环泵流量：能满足对0.5 m3结晶槽物料温度的控制，控温速度要求达到0.5-2℃/h；
7、电源：AC 380V 50HZ
8、配置USB数据记录端口，可记录控温过程数据；
9、控制器：PLC程序控制（可根据使用条件进行多个分段编程），彩色触摸屏，可显示设定温度和出液口温度、回液口温度，控温段时间；
10、安全保护：具有自我诊断功能，冷冻机过载保护，高压压力开关，过载继电器、热保护装置等多种安全保障功能；
12、密闭循环系统：整个系统为全密闭系统，系统在运行中不会因为高温使压力上升，低温自动补充导热介质；
13、导热介质：防冻纯水。
14、外壳材质：304不锈钢

不锈钢物料储罐
储罐技术参数及要求：
1、储罐容积和尺寸规格如下表： 
	序号
	容积
	材质
	规格
	接口尺寸
	数量
	备注

	1
	1m³
	304
	φ1×1.3m
	底部DN40 
顶部DN50
	1
	敞口

	2
	2m³
	304
	φ1.3×1.5m
	底部DN40 
顶部DN50
	2
	人孔400

	3
	3m³
	304
	φ1.5×1.8m
	底部DN40 
顶部DN50
	6
	人孔450

	4
	5m³
	304
	φ1.8×2.0m
	底部DN50 
顶部DN80
	2
	人孔450

	5
	6m³
	304
	2×3×1m
	底部DN50 
	1
	方形敞口储罐　

	合计
	　
	　
	　
	　
	12
	　


2、本设备按JB/T4735进行制造、检验和验收；
3、焊接采用手工氩弧焊,罐体厚度≥3mm，材质采用不锈钢304-2B；
4、焊接接头型式和尺寸除图中注明外，其余按HG20583中规定，接管等角焊缝应圆滑过渡，焊角高度按较薄板的厚度；
5、所有焊缝不允许有咬边，焊缝错边量不超过0.40 mm,容器内外不允许有超过0.1mm的机械损伤，容器内焊缝应磨平抛光，表面粗糙度要求达到0.8μm,外焊缝做带状抛光；
6、设备制造完毕罐内盛水试漏；
7、设备安装醒目的铭牌；
8、支腿采用不锈钢材料；
9、储罐底部采用锥形设计；
10、除人孔、出料口外，其它所有管口均现场开设。
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